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HUMANE ES UNA EMPRESA DEDICADA AL,DESARROLLOYFABRICACI(')N
DISENO, PRODUCCION Y COMERCIALIZACION DE MOLDES DE LA MAS ALT
UNA TECNOLOGIA UNICA EN MEXICO.
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BOTELLA PINA

960ML.

FICHA TECNICA
BOTELLA PET 960 ml.
TIPO DE CUELLO LARGO 28 mm.

MATERIAL PET
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BOTELLA SALSA

GENERICA 355ML.

FICHA TECNICA
BOTELLA GEN 355 ml.
TIPO CUELLO LARGO

ROSCA 28 mm.
MATERIAL PET
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BOTELLA BOSTON

500ML.

FICHA TECNICA

BOTELLA BOSTON 500 ml.
TIPO CUELLO LARGO

ROSCA 28 mm.
MATERIAL PET

D

137.22




BOTELLA BOSTON

1 L.

FICHA TECNICA

BOTELLA BOSTON 1L.
TIPO CUELLO LARGO
ROSCA 28 mm.
MATERIAL PET
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CONTENEDOR MEDIO PLANO CON SOBRE TAPA

500GR.

FICHA TECNICA

CONTENEDOR PET

500 ml.
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SOBRE TAPA CONTENEDOR MEDIO PLANO

500GR.

FICHA TECNICA

CONTENEDOR PET 500 ml.
MATERIAL PET
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BOTELLA BOSTON

355ML.

FICHA TECNICA

BOTELLA BOSTON 355 ml.
TIPO CUELLO LARGO
ROSCA 38 mm.
MATERIAL PET
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BOTELLA BOSTON

500ML.

FICHA TECNICA

BOTELLA BOSTON 500 ml.
TIPO CUELLO LARGO
ROSCA 38 mm.
MATERIAL PET
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BOTELLA BOSTON

1 L.
FICHA TECNICA
BOTELLA BOSTON 1L.
TIPO CUELLO LARGO
ROSCA 38 mm.
MATERIAL PET
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MOLDES

PERSONALIZADOS @ 28.00
26.54

D 25.80

Ponemos a disposicion de todas las empresas nuestro @ 25.0

servicio de diseno y fabricacion de moldes para inye-
ccion y soplado de pldstico, hechos a la medida de
las necesidades de tu marca y de tu producto. I

Cada molde esta disenado con base en tus ideas y
nuestra experiencia, posteriormente nuestro personal
experto se encargard de la fabricacion del producto

con la calidad premium que nos distingue. *

21.55

143.35







